
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

座金組込ボルトにより、わずらわしい座金の組込が不要となり、 

作業能率が大幅にＵＰ！ 

 

仕様 

ボ ル ト

 

ばね座金

平 座 金

表面処理

■材質／ＳＣＭ４３５、Ｓ４５Ｃ 

強度区分／１０．９、８．８ ＪＩＳ Ｂ １１７６に準拠 

■ＪＩＳ Ｂ １２５１ ２号に準拠 

■旧ＪＩＳ型及びＩＳＯ型に準拠 

■１．黒色酸化皮膜＋防錆油 ２．電気亜鉛メッキ 

その他の仕様は営業課までお問い合わせ下さい 

 

※斜線部は受注生産になります。 

 

 

 

 

ばね座金 平座金 
略 図 

種類 

（記号） 

ねじの

呼び Ｄ１ Ｔ Ｄｏ ｔ 

Ｍ４ ７．０ １．０ ９．０ ０．８

Ｍ５ ８．５ １．３ １０．０ １．０ＡＰＩ-３ 

Ｍ６ １１．５ １．５ １２．５ １．６

Ｍ４ ７．０ １．０ １０．０ ０．８

Ｍ５ ８．５ １．３ １２．０ ０．８

 

ＡＰＪ-３ 

Ｍ６ １１．５ １．５ １３．０ １．０

Ｍ４ ７．０ １．０

Ｍ５ ８．５ １．３

 

ＡＰ-２ 

Ｍ６ １１．５ １．５

Ｍ４ ９．０ ０．８

Ｍ５ １０．０ １．０ＡＰＩ-１ 

Ｍ６ １２．５ １．６

Ｍ４ １０．０ ０．８

Ｍ５ １２．０ ０．８

 

ＡＰＪ-１ 

Ｍ６ １３．０ １．０

アルプスアルプスアルプスアルプス精工株式会社精工株式会社精工株式会社精工株式会社    
本社・工場 ■〒３９５－０８１７ 長野県飯田市鼎東鼎４１ ＴＥＬ．０２６５－５２－１２２１㈹ ＦＡＸ．０２６５－２４－６８５０ 

飯田工場■〒３９５－０１５４ 長野県飯田市下殿岡５２５ ＴＥＬ．０２６５－２５－７４６４ ＦＡＸ．０２６５－２５－７４６２

営 業 所■東京・名古屋・大阪  

EEEE----mail: info@alpsseiko.co.jp   URL http://www.alpsseiko.co.jp/mail: info@alpsseiko.co.jp   URL http://www.alpsseiko.co.jp/mail: info@alpsseiko.co.jp   URL http://www.alpsseiko.co.jp/mail: info@alpsseiko.co.jp   URL http://www.alpsseiko.co.jp/    

呼び長さ
ねじの呼び ８ １０ １２ １５ １６ １８ ２０ ２５ ３０

Ｍ４          
Ｍ５          
Ｍ６          
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製作範囲 

座金組込六角穴付座金組込六角穴付座金組込六角穴付座金組込六角穴付ききききボルトボルトボルトボルト（ＡＰ）（ＡＰ）（ＡＰ）（ＡＰ）のののの特徴特徴特徴特徴    

ばねばねばねばね座金座金座金座金・・・・平座金組込平座金組込平座金組込平座金組込  

φＤｏ
ｔ

φＤ１

Ｔ 面取先

ばねばねばねばね座金組込座金組込座金組込座金組込  

φＤ１ 面取先約２Ｔ

平座金組込平座金組込平座金組込平座金組込  

φＤｏ

ｔ

面取先

ばねばねばねばね座金座金座金座金・・・・平座金組込平座金組込平座金組込平座金組込  

ＡＰＩＡＰＩＡＰＩＡＰＩ----３３３３・・・・ＡＰＪＡＰＪＡＰＪＡＰＪ----３３３３    

ばねばねばねばね座金組込座金組込座金組込座金組込    

ＡＰＡＰＡＰＡＰ----２２２２    

平座金組込平座金組込平座金組込平座金組込    

ＡＰＩＡＰＩＡＰＩＡＰＩ----１１１１・・・・ＡＰＪＡＰＪＡＰＪＡＰＪ----１１１１    


